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Handrad mit Joystick fur

Esticam Klemmenadapter
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Bedienungsanleitung

Alle Rechte an dieser Betriebsanweisung verbleiben bei cnc-technics. Texte, Angaben und
Abbildungen dieser Betriebsanweisung dirfen nicht vervielfaltigt, verbreitet oder zu
Zwecken des Wettbewerbs unbefugt verwertet oder anderen mitgeteilt werden.

Die Estlcam Steuerung aufrufen. KlemmenadaptererashschlielRen damit die gespeicherte
Konfiguration sichtbar wird.

Auf Bedienelemente gehen, alle Haken setzen beséhoib,Drehzahl, Handrad (ist der gro3e
Encoder) und Joystick aktivieren.
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Ansicht  Registrieren  Einstellungen  Hilfe
CNC Steuerungseinstellungen Estlcam 11,245_A_64 = Werkz
Steuverung Fréi or Eingé Ausginge Referenzf. Lingensensor Tasiplarte Tastatur/Maus Gamepad Bedienelemente Kamera Diverses
Drehkndpfe: Vorschubanpassung: Drehzahlanpassung: 0 Auswahl X Q| 2
Aktivieren / Kalibriererf | 7 (&) 0% @ 100% 7 oz 200% @ Auswahl Y 2| s
Handrad aktivieren. m‘ Mytivieren.. — @ Auswahl Z : ;
Richtung umdrehen: x O | v: O | 70O | @ Sstfe2 N
Sensibiliti: || 75.0%|& @ swfe3
Stufe 1: Stufe 2: Stufe 3: Stufe 4: Stufe 5: Stufe 6: o Stufe 4
Direkte Kopplung: | pf| 1% | pf| 21| |pf| ¥ | o]l mwm¥ o] wv| gl ww @ swfes
Geschwindigkeitsvorgabe: | O ol 50,0%|¢ ol 100,0%|¢ u] 10.0%|¢ ol 50,0%|¢ o 10{},0%|¢ @ Stufed
O Programmstart
Joysticks aktivieren: @, q> @) a Frasinotorstart
Richtung umdrehen: X O ¥: z O Stopp
Mitte: | X:| 50,0%|2 | v:| 500%|& | z:| 500%/& @ OK/Abnullen
Leerweg: | X:| 100%2 | v:| 1004/& | z:| 100%|& @ Encoder A
Joystick Sensibilitst: || 70,0%|& @ Encoder
Stufe 1: Stufe 2: Stufe 3: Stufe 4: Stufe 5: Stufe 6:
Max. Geschwindigkeit: || 1000%|& 100%4 [ 20042 || 1000%/& || 100042 |[  1000%S&
Exponentiale Kennlinie: | 60,0%|¢ 0.(}%|¢ | E},U%|¢ | EJ,(}%|¢ | 0,0%|¢ | 0,{}%|¢
Einachsmodus: m| ir. g = O O |
Piepsen: i Brg brg O O O
‘00% Vorschubanpassung ]
-,zm% Drehzahlanpassung ]
(J4.00% Joystick x |
(4,002 Joystick v |
(.00 Joystick Z |
Manche Elemente wie z.B. der Joystick funktionieren erst nach schlieflen dieses Fensters!
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Danach Steuerung neu Programmieren das das Haaktraavird.

Ansicht  Registrieren  Einstellungen  Hilfe

rsci

CMC Steuerungseinstellungen Estlcam 11,245_A_64

Srewerung Frismotor Einginge Ausginge Referenzf Ling T: i T: /Maus G pad Bedienel: Kamera Diverses
Steuerungseiektronik:| Eﬁemmen Adapter|% W@bersicht  [nstallation Yy
USB/COM Anschluss: | COIM’_I 2

X: : Z n
Schritte je Umdrehung: | 1600/% | 1600/& | 1600/& :
Weg je Umdrehung: | 5,00mm|¢ | 5,00mm|¢ | 5,00mm|¢
Maximalvorschub: | 3000mmimin|& | 3000mmimin|& | 3000mmimin|&
Trégheit: | 85,0%/& | 85,044 | 85,00/ &
Richtung umkehren: O O O
Be&chleuni;gungsweg:¢
Startvorschub: ¢
Schrittimpulsiange: ¢
Schrﬂtpause:ljl#
Schrittsignal invertieren [ Einsteliungen dffnen
‘- Steuerung programmieremn... Einsteflungen speichern

Zusatzmodul erkannt: Handrad 0001
Steuerung Ruft.

Wieder auf Bedienelemente und
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Steverung Frismotor Eingdnge Ausginge Referenzf. Ldngensensor Tasiplatte Tastatur/Maus Gamepad Bedienelemenie Kamera Diverses

Handrad kalibrieren.

szaq
= Drehkndpfe: Vorschubanpassung: Drehzahlanpassung: 0 Auswahl X Q| 2 e
| Aktivieren / Kalibrieren: | O @) 0% @ 100% n] 0% @ 200% @ Auswahl Y a3 Fraser 8mm
Teil Auswahl Z a4 :
'q- Handrad aktivieren: | [ Aktivieren.. 0 . a, 5
[-— | . @ Swfe2 =
Richtung umdrehen: x O ‘ y: O ‘ z O | a A |6
Stufe 3 =
ussr:.l, Sensibilitdt: 75,0% ¢ n
= | Stufe 1: ) suis ¢
Stufe 5
1_1 Direkte Kopplung: gfl [ElL4 [ 1w [ 1aw @ sw
Grav| o \ | @ Stufes
Geschwindigkeitsvorgabe: | Handrad kalibrieren... ¥ 0
Prog 1
v Joysticks aktivieren: x O v: O zz 0 @ Frismotorstart
| Richtung umdrehen: x 0O y: 0O 0 0 Stapp
® Mitte: | X:| 494%/2 | v:[ 492%|& | z:[ 500%/& @5k ik i
tohrel Leerweg: | X:| 100% & | v:| 100%|& | Z:[ 100%]& | | Esticam 11,245 4. 64 X
| . —— a
Joystick Sensibilitat: 70‘0%\7 . . ;
1B e Kalibrierung Schritt 1 von 2:
|
TE"]: Max. Geschwindigkeit: # - Stelle beide Drehkndpfe des Handrads auf ihre "0" Markierungen
5 g >4 - Halte das Handrad gerade und achte darauf dass der Joystick nicht beriihrt wird.
_|_._ Exp le Kennl 60,0% o - Klicke anschlieRend auf OK...
! | Einachsmodus: I}
uilpui y
Piepsen: z
| , OK
-38% Vorschubanpassung
‘orscl I

‘26% Drehzahlanpassung

Manche Elemente wie z.B. der Joystick funktionieren erst nach schliefien dieses Fensters!
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5 Steuerung Frismotor Eingdnge Ausginge Referenzf. Lingensensor Tasiplatte Tastatur/Maus Gamepad Bedienefemente Kamera Diverses Nam
- Drehkndpfe: Vorschubanpassung: Drehzahlanpassung: C Auswahl X A
- Aktivieren / Kalibrieren: | 0 @) 0% @ 100% 0@ % @ 200% @ Auswahl ¥ al
Al Auswahl Z .
- Handrad aktivieren: | [0 Aktivieren.. C o |
= @ Sufe2 '
- Richtung umdrehen: Xx- O ‘ y: O ‘ zZ 0 ‘ e Bk a
ol Sensibilitst: || 75.0%|4& tufe |
Stufe 1: @ Sukd
Stufe &
- Direkte Kopplung: | | 1w [ 21w [ 1mjw @ sw
| Stufe 6
Geschwindigkeitsvorgabe: | [ Handrad kalibrieren... } g o
Prog t
¢ Joysticks aktivieren: x: O y: O 0 0 Frismotorstart
n : .
Richtung umdrehen: x: O y: O z 0 0 Stopp
" Mitte: | X:[ 29.4%|2  v:| 492%|2 | 7| 500%|2 @ 0K/ Abnull |
I‘"‘I Leerweg: | X:| 100%|2  v:| 100%& | z:[ 10042 Estlcam 11,245 A 84 x
' Joystick Sensibilitat: || 70,0%|&
| v i i
3 - Kalibrierung Schritt 2 von 2:
u(| Max. Geschwindigkeit: ¢ - Stelle den linken Drehknopf ("S") des Handrads auf die "200" Markierung...
| ; - & - Stelle den rechten Drehknopf (“F") des Handrads auf die “100" Markierung...
Exp le Kennl 60,0% |5 - Klicke anschliefend auf OK...
Einachsmodus: ]
| Piepsen: g /
& oK
2]

Manche Elemente wie z.B. der Joystick funktionieren erst nach schliefien dieses Fensters!

e g am 11,245 4 64 5 Werkz
Ej Steuerung Frasmotor Eingdnge Ausgdnge Referenzf Léngensensor Tasiplatte Tasiatur/Maus Gamepad Bedienelemente Kamera Diverses Nr.
_. Drehkndpfe: Vorschubanpassung: Drehzahlanpassung: O Auswahl X 32
- Aktivieren / Kalibrieren: | O (@) 0% @ 10% o@ 0% @ 0% @ Auswahl Y N
eq. Handrad aktivieren: | [ Aktivieren.. @ sewinz : :
Richtung umdrehen: x: 0 ‘ v: O ‘ 70 ‘ @ stufe 2 N
i Sensibilitat: || 75.0%|& @ sures ‘
. Stufe 1: 0 St |
- Direkte Kopplung: ,Zf| 11 ‘V | 2 ‘V | 11 \v a Stufe
?VJ; Geschwindigkeitsvorgabe: | [ Ml 'k, g ftufe 6 »
Prog 1
j‘ Joysticks aktivieren: x: O y: O Z 0 0 Frasmotorstart
' | Richtung umdrehen: b cm| y: O - 0 0 Stopp
.. Mitte: | X:[ 4845 | V:| 492|Q | 7| 5004/ @ OK/Abnullen
’IEI Leerweg: | X:| 10042  v:[ 10082 | z.[ 10002 @ Encoder A
B Joystick Sensibilitat: || 700%|& Estlcam 11,2454 64 X
Stufe 1:
e.l Max. Geschwindigheit: || 1000%/& Kalibrierung abgeschlossen...
| Exponentiale Kennlini 60,0% &
h Einachsmodus: O
| Piepsen: irag ’ L

Manche Elemente wie z.B. der Joystick funktionieren erst nach schliefien dieses Fensters!

Kalibrierung abschlie3en und das Handrad ist Hetbereit

Der grof3e Encoder aktiviert man, in dem man dastibkyder Achse kurz bewegt und dann
kann man mit dem Encoder kleinere Schritte machen.

Stefan Gemeinert,Hauptstrasse 60b, 89353 Glott
Tel: 01722195004 www.cnc-technics.de




